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Chassis Central
Materiau: Prepreg Carbone Autoclavé
Qté: 1

Masse unitaire :5.4Kg avant usinages des encastrements
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‘ DRAPAGE DES COQUILLES ‘
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Chassis Central

ZONE BASSE B02 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. et inf. + levre 45mm 0.31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B03 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. etinf.+ levre 42mm 0.31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B04 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. et inf.+ levre 39mm 0.31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE BO5 | 0/90° EQC_HR_300_40% Face Laterale 0.33 0.02 | 0.50 | 0% 3 0.03
ZONE BASSE B0O7 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. et inf.+ levre 33mm 0.31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B08 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. et inf.+ levre 30mm 0.31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B09 0° UDC_HM_300 38% Faces sup. etinf.+ levre 27mm 0.31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B10 | 0/90° EQC HR_300_40% Face Laterale 0:23 0.02 | 0.50 | 0% 3 0.03
ZONE BASSE B12 0° UDC_HM_300 38% Faces sup. etinf.+ levre 2Imm 0.31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B13 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. et inf.+ levre 18mm 0:31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B14 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. etinf.+ levre 15mm 0.31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B15 | 0/90° EQC HR_300_40% Face Laterale 0.33 0.02 | 0.50 | 0% 3 0.03
ZONE BASSE B17 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. etinf.+ levre 9mm 0:31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B18 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. et inf.+ levre 6mm 031 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B19 0° UDC_HM_300_38% Faces sup. et inf.+ levre 3mm 0.31 0.06 | 048 | 0% 3 0.09
ZONE BASSE B20 | 0/90° EQC HR_300_40% Face Laterale 0.33 0.02 | 0.50 | 0% 3 0.03
CYLINDRE A01| 0/90° EQC_HR_300_40% Cylindre + levre 9mm 0.33 0.12 | 0.50 | 0% 3 0.18

CYLINDRE

A4 0 UDC_HM_300_38%

Cylindre + levre 24mm

0.31

0.12 | 048

CYLINDRE

CYLINDRE

UDC_HM_300_38%

A08| 0° UDC_HM_300_38%

Cylindre + levre 21mm

Cylindre + levre 12mm

0.31

0.31

2%

0.12 | 0.48 0.18

0.12 | 048 0.18

CYLINDRE

CYLINDRE

A9 0 UDC_HM_300_38%

A12| o/90° EQC_HR_300_40%

Cylindre + levre 9mm

Cylindre + levre 42mm

0.31

S

0.12 | 0.48 3 0.18

012 | 0.50 0.18

ZONE BASSE

B22| 0/90° EQC_HR_300_40%

Face Laterale

0.02 | 0.50 0.03

COUPE A-A

Cylindre

/B10/B11/B15/B16 D pevres gdee
/B20/B21/B22
appui 60mm
min pour B1 = Face Laterale
P = I'encastrement %?V Z, #
% Moule Face inferieure
S USINAGE APRES
LES COQUILLES A, B et C sont strictement identiques Fibre onentation CUISSON DES ZONES B02
CUISSON ONESHOT DE L'ENSEMBLE -45° 450 111 Face suberieure Levre D'ENCASTREMENTS COUPE B-B Face superieure
90° B / Face Laterale
co1 Ech. 1/5
287
D 21/01/2026 | maj hauteur DO1 + infos usinage C02 JB - -
’7 C 15/12/2025 | optimisation C01 en C01 peripherique et CO2 local JB --
Ech. 1/5 B 15/12/2025 | Ajout plis sacrificiels en D01 et BBC du cylindre replacés par nappes UDC a + et - 45deg JB - -
4 4 . Dry Cured A 12/12/2025 | Ajout details bouclages + plis de verre JB --
N Otes g enera | es . Code Type Fibre areal areal RC P1 10/12/2025 | Version Preliminaire JB --
weight | weight REV DATE DESCRIPTION DWN | CKD
- Sauf mention contraire, les degressifs et recouvrements minimum doivent étre UDC_HM_300 ub Carbon HM400 | 300 _ 38%
I(:;eﬁlerzwlm/pll de 300g EQC ou BBC, et de 25mm/pli de 300g UDC dans le sens de BBC_HM_300 Bibiais Carbon HM400 | 300 - 38% ST2 DESIGN
- n[EQC_HR_300_ 0/90°, EQC_HR_300_+/-45°] signifie n EQC_HR_300_ 0/90° EQC_HR_300 Tissé Carbon HR240 300 _ 40% 5, rue Turenne
plus n EQC_HR_300_+/-45° alternés. -, 29200 BREST
- QI signifie " laminé quasi isotropique". EQC_HR_200 Tisse Carbon HR240 200 — 40% FRANCE
- toutes les cotes sont projetées sauf mention " dev", indiquant des cotes en EQV_E_300 Tissé Verre E 300 _ 40% DESIG steven.robert707@gmail.com
développé ’ ,
- le contour représenté est le contour extérieur de la piéce finie.
- un seul cOté représenté, opposé symétrique sauf spécifié COQUILLE A COQUILLE B COQUILLE A COQUILLE B DRAWING NUMBER/TITLE
- les cotes entre () sont 3 ajuster in-situ 2509-ECN-CIMSUB-001-Chassis Central.dwg
- Sauf mention contraire sur zone monolithique, utiliser un film de colle 150g/m?2 Moule 45 Moule )
min. i ) A01 \>* % BO1 %8/ STANDARDS & TOLERANCES SHEET NAME
- les renforts sont drapeS en plus du nominal. 3 1.IF ST2 DESIGN SUPPLIES 3D GEOMETRY FOR MANUFACTURING, THE DIMENSIONS SHOWN ON THE DRAWING ARE FOR REFERENCE
- sauf mention contraire, les renforts sont donnés par face et sont symétriques % — THE 5D GEOMETRY WILL TAKE PREFERENGE OVER ALL NON SPECIFIED DIVEENSIONS AND GEOMETRIES LIKE RADIIETC
babord / tribord. py e [ 2 —= e e onanewneneone | DEFINITION CHASSIS CENTRAL
- sauf mention contraire, les renforts doivent étres répartis également entre les 3 B21 / 3 3mm par plis ormotolcEcuss et somes
peaux ext/int et intercalés dans les plis du nominal. g g g g TOERMGEGASSK L aen SIZE SCALE SHEET
- Le dégressif des plis doit se faire au dela de la cote indiquée et dans le cas ou =5 =5 | | ALLGUTOIDE SHARS EDGES L BE G ANFERED 02 X 45 ALL INGIDE SHARP EDGES WL HAVE 02 RADILS m [ .
plusieurs cotes sont indiquées de fagon linéaire entre deux points. é o é ) é o) é ol F WELGHTS ARE SPECIFIED IN THE DRAWING, ALL WEIGHT DIFFERENCES FOUND BY THE BUILDER WILL BE PRESENTED 10 THE W \2 A2 1 . 5 1 / 1

COUPE D-D

Ech. 1/2

COUPE C-C

Ech. 1/2

5. ALL DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS,

THIS DOCUMENT AND THE INFORMATION IT CONTAINS ARE PROPERTY OF ST2 DESIGN AND CONFIDENTIAL. THEY SHALL NOT BE REPRODUCED NOR DISCLOSED TO ANY PERSON EXCEPT
TO THOSE HAVING A NEED TO KNOW THEM WITHOUT PRIOR WRITTEN CONSENT OF ST2 DESIGN.
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